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(S) Reinigungsschwarnrn 

© Reinigungsschwarnrn, dadurch gekennzeichnet, dass 
er aus einem Melamin-Formaldehyd-Harzschaum be- 
steht, dessen Zellstruktur durch eine thermische Press- 
verarbeitung verdichtet ist. 
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5 Reinigungsschwamm 



10 Die Erfindung bezieht sich auf einen Reinigungsschwamm, der hervorragend 
zur Entfernung von Schmutz von Mobeln, Geschirr Oder auch von Autos geetg- 
net ist. 

Es ist bekannt, verschmutzte Oberflachen wie zum Beispiel von Tischen, Stuh- 
15 len, Topfen oder einem Kraftfahrzeug mittels eines Wischlappens, einer Spul- 
burste mit Nylonfasern oder einem Schwamm aus Polyurethan zu reinigen, 
wobei die zu reinigende Flache trocken oder feucht mit oder ohne Reini- 
gungsmittel behandelt wird. 

20 Wischlappen haben den Nachteil, dass sie eine starke Verschmutzung zum 
Beispiel durch Fett nicht effektiv entfernen konnen. Spulbursten und Schwam- 
me entfernen starke Verschmutzungen besser als Wischlappen, konnen aber 
eine weiche oder lackierte Flache beim Reiben leicht durch Kratzer beschadi- 
gen. Ein Schwamm aus einem Melamin-Formaldehyd-Harzschaum, der unter 

25 dem Handelsnamen Basotect® der BASF bekannt ist, hat zwar eine gute Reini- 
gungswirkung, verbraucht sich aber wegen seiner Brockeligkeit und mangeln- 
den Haltbarkeit beim Reiben sehr schnell. 
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5 Es stellte sich deshalb die Aufgabe, die Hattbarkeit von Melamin-Formaldehyd- 
Harzschaumen so zu verbessern, dass sie als dauerhafte Reinigungsschwam- 
me eingesetzt werden konnen. 
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5 Es wurde nun gefunden, dass ein Reinigungsschwamm aus einem Melamin- 
Formaldehyd-Harzschaum fur Reinigungszwecke hervorragend geeignet ist, 
wenn die Zellstruktur des geschaumten Melamin-Formaldehyd-Harzes durch 
eine thermische Pressverarbeitung verdichtet ist. 

10 Der Melamin-Formaldehyd-Harzschaum ist ein qffenzelliger Schaum, dessen 
mechanische Eigenschaften wie folgt angegeben werden: Rohdichte 10,5 bis 
11,5 kg/m 3 , Streckgrenze 0,1 bis 0,15 N/mm 2 und Streckbarkeit 10 bis 20%. 
Nach der Veroffentlichung Nr. H1 1-128137 der Datensammlung des Japani- 
schen Patentamts lauten seine mechanischen Eigenschaften wie folgt: Roh- 
dichte 5 bis 50 kg/m 3 , Streckgrenze 0,6 bis 1,6 kg/cm 2 , Streckbarkeit 8 bis 20%. 
Zellenzahl 80 bis 300 pro 25 mm 2 . 

Zur Herstellung des erfindungsgemafien Reinigungsschwammes wird der 
vorstehend beschriebene Melamin-Formaldehyd-Harzschaum zunachst erhitzt 

20 und verpresst. Die Hitzetemperatur sollte zwischen 200 und 230°C und die 
Druckstarke zwischen 90 und 100 kg/cm 2 liegen. Fuhrt man zum Beispiel die 
thermische Pressverarbeitung bei 200°C und bei einer Druckstarke von 90 
kg/cm 2 durch, zeigen sich folgende mechanische Eigenschaften: die Rohdichte 
betragt 45 bis 60 kg/m 3 , die Streckgrenze 0,4 bis 0,75 N/mm 2 (nach der Norm 

25 von JIS 6400), die Streckbarkeit betragt 10 bis 20% (Norm JIS 6400), die 
H Zellenzahl horizontal 80 bis 100 pro 25 mm und vertikal 280 bis 1.500 pro 25 
mm. 

Durch diese Pressverarbeitung verdichten sich die Zellen und werden kleiner. 
Dadurch nimmt die Haltbarkeit zu. Gleichzeitig werden die Kratzerschaden 
30 vermindert. Durch Variation der Hitzetemperatur und der Druckstarke innerhalb 
der vorstehend genannten Bereiche kann die Haltbarkeit des erfindungsgema- 
fien Reinigungsschwammes auf einen gewunschten Wert eingestellt werden. 

Besonders vorteilhaft ist es, die reinigende Seite des Reinigungsschwamms 
35 durch eine Obe.rflachenpragung aufzurauhen. Dadurch entstehen auf der Ober- 
flache Unebenheiten, wie sie in Abb. 1 gezeigt werden. Dort besteht der Reini- 
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5 gungsschwamm 10 aus dem Melamin-Formaldehyd-Harzschaum 11 und der 
strukturierten Oberflache 12a und 12b. Ein derartiges Muster kann zum Bei- 
spiel rhombussformig ausgestaltet sein. Es wird erzeugt durch eine Prageroile 
aus Metall, die bei erhohter Temperatur uber den Melamin-Formaldehyd- 
Harzschaum gerollt wird. Eine Metallplatte mit L6cher kann fur den gleichen 

10 Zweck ebenfalls verwendet werden. 

Durch diese Behandlung wird eine unebene Oberflache des Reinigungs- 
schwammes erzeugt, bei der die herausragenden Teile des Reinigungs- 
schwammes den Schmutz von dem zu reinigenden Gegenstand abreiben. 
15 Durch die Pressbehandlung ist sowohl der Reinigungseffekt als auch die Halt- Q 
barkeit des erfindungsgemafien Reinigungsschwammes erheblich grdlier als 
die eines unbearbeiteten Melamin-Formaldehyd-Harzschaumes. 

Selbstverstandlich kann der erfindungsgemalie Reinigungsschwamm auch 
20 ohne eine Prageverarbeitung seiner Oberflache eingesetzt werden. In diesem 
Fall ist der Reinigungseffekt allerdings etwas geringer. Er hat jedoch immer 
noch einen besseren Reinigungseffekt und eine hohere Haltbarkeit als ein Mel- 
•amin-Formaldehyd-Harzschaum, der keiner Pressverarbeitung unterworfen 
worden ist. Hinzu kommt, dass durch die Verdichtung der Schaumstruktur die 

25 gleiche Reinigungsleistung mit einer geringeren Materialmenge erreicht wird. 

So hat zum Beispiel eine 4 cm dicke Melamin-Formaldehyd-Harzschaumschicht Q 
die gleiche reinigende Leistung wie ein auf 3 mm komprimierter Melamin- 
Formaldehyd-Harzschaum, der vor der Pressverarbeitung nur 1.5 cm dick war. 
Das bedeutet, dass mit ungefahr 30% der eingesetzten Materialmenge nach der 

30 Pressverarbeitung der gleiche Reinigungseffekt erreicht werden kann wie mit 
100% des unverarbeiteten Melamin-Formaldehyd-Harzschaumes. Mit der Pra- 
geverarbeitung wird sogareine noch hohere Reinigungsleistung erreicht. 

Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemalien Reini- 
35 gungsschwammes zeigt die Abb. 2. Der Reinigungsschwamm 20 tragt hier 
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5 noch auf der Ruckseite der reinigenden- Seite eine Griffschicht 21. Die Griff- 



Die Griffschicht 21 schutzt und verstarkt den verpressten Melamin- 
Formaldehyd-Harzschaum 11 und ermoglicht eine sichere und leichte Reini- 
gungsarbeit. Die Griffschicht besteht aus einem Fasermaterial, das aus ge- 
10 schaumtem Polyurethan oder geschaumten Polyethylen oder auch aus ther- 
moplastischen Kunststoffen wie Vinylpolymeren, Acrylpolymeren, Polyurethan, 
Polyethylen, Polystyrol oder Polyamiden hergestellt ist und mit Klebstoff auf 
den erfindungsgemaften, verpressten Schaumstoffkorper aufgeklebt ist. 



iS5 Die Griffschicht 21 kann in verschiedener Weise variiert werden. Sie kann zum 



Beispiel nur einen Teil der Ruckseite bedecken oder auch eine Griffstange ent 



Abb. 3 zeigt eine weitere Verbesserung des erfindungsgemafien Reinigungs- 
20 schwammes gernafi Abb. 2. Der erfindungsgemafte Reinigungsschwamm ist 
hierbei mit einer Zusatzschicht 32 versehen, die aus antibakteriell ausgeruste- 
ten Fasern besteht. Aufierdem kbnnen in dem erfindungsgemafien Reinigungs- 
schwamm zur Erhohung der Reinigungswirkung anorganische kristalline Sub- 
stanzen wie Silikate eingemischt werden. Die Befestigung dieser Zusatzschicht 
25 kann sowohl durch das Verkleben mit einem Klebstoff oder Kunstgummi erfol- 
H gen, gelingt aber haufig auch schon durch das Erwarmen der Materialien. 

Die Abb. 4 zeigt eine weitere Variante der in Abb. 2 dargestellten Ausgestaltung 
des erfindungsgemafien Reinigungsschwammes. Hierbei ist der Schwamm 30 

30 gerollt und die beiden Seiten 33 werden zusammengeklebt. Es entsteht ein 
rohrformiges Gebilde, das einseitig auch mit dem erfindungsgemaRe Reini- 
gungsschwamm zugeschlossen werden kann, so dass eine Beutelform ent- 
steht. Der besondere Vorteil der rohrfomrigen Variante des erfindungsgemafien 
Reinigungsschwammes besteht darin, dass eine stabile Griffstange angesetzt 

35 werden kann t die zum Beispiel aus Hartplastik besteht. Die beutelformige Vari- 



schicht kann allerdings auch fur die Reinigung eingesetzt werden. 




halten. 



29. Mai, 2001 



OCID: <DE_20109652U1_I_> 



5 



I : , : : :**MeVeit-afck>euer & Ackermann 

M1G1 MW *••* 



5 ante kann wie ein Handschuh benutzt werden. So wird die leichte Handhabung 
auch bei kraftigen Bewegungen moglich. 
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5 Schutzanspriiche: 



10 1. Reinigungsschwamm, dadurch gekennzeichnet dass er aus einem Mel- 
amin-Formaldehyd-Harzschaum besteht, dessen Zellstruktur durch eine ther- 
mische Pressverarbeitung verdichtet ist. 

2. Reinigungsschwamm nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die reinigende Seite des Schwammes durch eine Oberflachenpragung aufge- 
rauht ist. 



20 



25 



30 



3. Reinigungsschwamm nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet dass die Oberflachenpragung als Rhombussmuster 
ausgefuhrt ist. 

4. Reinigungsschwamm nach den Anspruchen 1 bis 3 f dadurch 
gekennzeichnet dass auf eine Seite des Reinigungsschwammes eine 
♦Gewebeschicht aus plastischen Materialien aufgeklebt ist, die als Griffschicht 
und zur Erhohung der Haltbarkeit dient. 

5. Reinigungsschwamm nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Griffschicht aus geschaumten Polyurethan oder geschaumten Polyethylen 
oder thermoplastischen Kunststoffen wie Vinylpolymeren, Acrylpolymeren, 
Polyurethan, Polyethylen, Polystyrol oder Polyamiden besteht. 

6. Reinigungsschwamm nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Griffschicht eine Griffstange enthalt. 



7. Reinigungsschwamm nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch 
35 gekennzeichnet dass die aufgeklebte Gewebeschicht aus antibakteriell 
impragnierten Fasern besteht. 
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8. Reinigungsschwamm nach den Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die aufgeklebte Gewebeschicht zur Erhohung der Reinigungs- 
wirkung anorganische kristalline Substanzen wie Silikate enthalt. 
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Abb. 1 
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Abb. 2 
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Abb. 4 
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